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Bei der Montage dieser Radnabe auf den Achsschenkelzapfen
wird das in die Radnabe eingefillite Fett (1) herausgedriickt. Das duBere
Kegelrollenlager (2) und die Lagerschale missen vor der Montage des
Lagers mit dem ausgedriickten Fett groBzligig gefettet werden (3 und 4).

@ When fitting this wheel hub onto the stub axle, the grease (1)
which the wheel hub is filled with is squeezed out. Generously grease
the outer taper roller bearing (2) and the bearing shell before fitting the
bearing (3 and 4).

Lors du montage de ce moyeu dur le demi essieu, la graisse
contenue dans le moyeu ressort (1). Le roulement a rouleaux (2) ainsi
que le coussinet de palier doivent étre généreusement recouvert de

cette graisse avant le montage (3 et 4).

@ Durante el montaje de este buje en el pivote del mufién del eje,
la grasa (1) introducida en el buje se expulsa a presion. El rodamiento
de rodillos cénicos externo (2) y el casquillo de cojinete deben
engrasarse generosamente (3 y 4) con la grasa expulsada a presion
antes del montaje del cojinete.

@ Durante il montaggio di questo mozzo ruota sul perno fuso il
grasso (1) che € all’interno del mozzo ruota viene spinto all’esterno. Si
raccomanda quindi di ingrassare abbondantemente rulli e gabbia rulli (2)
prima del posizionamento del cuscinetto (3 e 4).

@ Bij het monteren van deze wielnaaf op de fuseepen wordt het
vet (1) waarmee de wielnaaf gevuld is naar buiten gedrukt. Voor het
monteren van het lager moeten het buitenste kegellager (2) en de
lagerschaal met dit vet royaal worden ingevet.

Podczas montazu piasty na zwrotnicy smar (1), jakim napetniona
jest piasta, zostaje wycisniety. Nalezy obficie smarowa¢ zewnetrzne
tozysko stozkowe (2) i panew tozyska przed wtozeniem tozyska (3 i 4).

Ferdinand Bilstein GmbH + Co. KG
Wilhelmstr. 47 | 58256 Ennepetal | Germany
Tel. +49 2333 911-0

Fax +49 2333 911-444

E-Mail info@febi.com

febi is a bilstein group brand

Car @

Division

Kada postavljate glav¢inu na rukavac, macT (1) kojom je lezaj tocka
ispunjen je istisnuta. U velikoj koli¢ini podmazati spoljni konus valjkastog
lezaja (2) i koSuljicu pre postavljanja (3 n 4).

Kada postavljate glav€inu kotaca, mast (1) kojom je lezaj kotaca
ispunjen je istisnuta. U velikoj koli€ini podmazati vanjski konus valjkastog
lezaja (2) i koSuljicu prije postavljanja (3 i 4).

Mpn MoHTaxa Ha KonecHaTa rmaBuHa KbM rnonyockaTa rpecra,
C KOSITO € MbNHa MMaBunHaTa, ce NPUTUCKa 1 nsnmsa HaebH. [pean
MOHTaXa Ha narepa obunHo rpecvpanTe BbHLUHUS POSIKOB narep (2) n
narepHuTte Yepynku (3 1 4).

Mpw ycTaHOBKE AaHHOMN CTYNWLbI Ha Landy NOBOPOTHOTO Kynaka
HaxofsLascs B CTynuue cmaska (1) BblaaBnvBaeTcst Hapyxy. BHelwHuin

PONMKOBBIN NOALLMMHWMK (2) 1 MECTO ero nocagaku AOMKHbI ObITb 0OUNBHO
CMasaHbl BblAaBMEHHON HapyXXy cmaskow (3 u 4).

Tekerlek poryasi aks Uzerine yerlestirildigi zaman, porya tzerine
surilen gres (1) disariya dogru sikisarak akar. Monte edilecek olan konik
rulmanin (2) takilmadan 6nce bol bol greslenmis olmasi gereklidir (3 ve
4).
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